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Vorrichtunq und Verfahren zum Beschachten ein s optisch lesbaren n^^ 

tentraqers 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung und ein Verfahren 
5 zum Beschichten eines optisch lesbaren Datentragers, sowie auf einen op- 
tisch lesbaren DatentrSger. 

Optische Datentrager, wie z. B. CD's, sowie Verfahren und Vorrichtungen zur 
Herstellung desselben sind in der Technik zahlreich bekannt. Derartige Da- 

10 tentrager besitzen in der Regel eine Daten tragende Oberflache, welche ge- 
genuber Umweltbedingungen geschQtzt werden muB. Urn die Oberflache zu 
schQtzen. wurde in der Vergangenheit ein aushartender Lack venA/endet, der 
in einem Mittelbereich auf den sich rasch drehenden Datentrager aufgebracht 
wurde, urn durch die Zentrifugalkraft nach au&en zu flie&en und eine im we- 

15 sentlichen gleichmaBige Schicht auf der CD zu bilden. Dabei muS der Daten- 
trager jedoch mit einer hohen Geschwindigkeit gedreht werden, urn ausrei- 
chende Zentrifugalkrafte fur einen gleichmaBige Verteilung des Lacks auf der 
zu schQtzenden Oberflache zu erzeugen. Dieser Vorgang birgt die Gefahr ei- 
ner Beschddigung des Datentrdgers in sich. DarQber hinaus wird bei diesem 

20 Verfahren uberschussiger Lack von dem Datentrager abgeschleudert. der 
nachfolgend aufwendig entsorgt werden muB. 

Aus der EP-A-0 855 703 ist ferner ein Verfahren zum Verkleben von zwei 
scheibenformigen Substraten eines Datentragers mit einer zweiseitig kleben- 
25 den Klebefolie bekannt. Bei dem hierbei bekannten Verfahren werden die 
Substrate derart miteinander verkiebt, daB die informationstragenden Ober- 
fiachen der Substrate nach AuBen weisen und somit den Umwelteinflussen 
ausgesetzt sind, 

30 Ausgehend von diesem Verfahren liegt der vorliegenden Erfindung die Aufga- 
be zugrunde, ein vereinfachtes und kostengunstiges Verfahren zum Be- 
schichten eines optisch lesbaren Datentragers sowie einen derart hergestell- 
ten Datentrager vorzusehen. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einem Verfahren zum Beschichten 
eines optisch lesbaren Datentragers dadurch gel6st. dad eine transparente 
Klebefolie auf eine zu schutzende OberflSche des Datentr§gers aufgebracht 
wIrd und anschlieBend eine Deckfolie auf die Klebefolie aufgebracht wird. Die 
Verwendung einer Klebefolie in Kombination mit einer Deckfolie besitzt den 
Vorteil, daS der oben genannte Schleudervorgang zum Beschichten des Da- 
tentragers mit einem Lack entfSllt und keine abgeschleuderten Lackreste. die 
aufwendig entsorgt werden mussen. entstehen. Die Kombination aus Klebefo- 
lie und Deckfolie sieht femer einen guten Schutz der datentragenden Oberfia- 
che des Datentrigers vor. Die Klebefolie und die Deckfolie konnen bestimmte 
optische Eigenschaften aufweisen. urn das Lesen der auf dem DatentrSger 
befindlichen Daten zu eriauben. Das Aufbringen der Folien sieht eine beson- 
ders einfache und kostengQnstige Losung fQr die Beschichtung eines Daten- 
tragers vor. 

Vorzugsweise ist die transparente Klebefolie eine Schicht eines Klebers ohne 
ein Tragermaterial. urn das Lesen der Daten auf dem DatentrSger nicht zu 
beeinflussen. Die transparente Deckfolie ist vorzugsweise ein sogenanntes 
PC-Tape, daft gute optische Eigenschaften fur ein Lesegerat des Datentra- 
gers aufweist. 

GemaB einer bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung werden die Klebe- 
folie und/oder die Deckfolie wahrend oder nach dem Aufbringen auf dem Da- 
tentrager von einer Tragerfolie abgezogen. Die Tragerfolie besitzt den Vorteil. 
daS die jeweilige Folie vor ihrem Aufbringen auf den Datentrager geschOtzt ist 
und der Klebefolie eine ausreichende Stabilitat fiir einen Transport gibt. 2u- 
satzlich wird vorzugsweise vor dem Aufbringen der Klebefolie und/oder der 
Deckfolie eine Schutzfolie abgezogen. die die von der Tragerfolie wegweisen- 
de Oberfiache der jeweiligen Folie vor Verunreinigungen sowie Beschadigun- 
gen schotzt. 
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Vorteilhafterweise entsprlcht die Form und GrdBe der Klebefolie und/oder der 
Deckfolie der zu schutzenden Oberfl§che des DatentrSgers. urn diese voll- 
standig abzudecken. Dabei sind vorteilhafterweise der Form und GroSe des 
Datentragers entsprechende Abschnltte der Klebefolie und/oder der Deckfolie 
5 auf der Tragerfolie ausgestanzt. 

Vorzugsweise wird die Klebefolie und/oder die Deckfolie zentriert auf die zu 
schQtzende OberflSche des DatentrSgers aufgebracht. urn eine gleichmSBige 
Beschichtung der Oberflache des Datentragers sicherzustellen. Hierzu wer- 
10 den die Klebefolie und/oder die Deckfolie und der DatentrSger vorzugsweise 
vor dem Aufbringen zueinander ausgerichtet. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird die 
Klebefolie und/oder die Deckfolie Qber eine sich drehende Andriickrolle auf 
15 den DatentrSger gedrOckt, urn einen sicheren Kontakt zwischen der jeweiligen 
Folle und dem DatentrSger sicherzustellen. Dabei wird der AnpreBdruck der 
AndrQckrolle vorzugsweise gesteuert. um eine optimale Klebewirkung der je- 
weiligen Folien erreichen. 



20 Vorzugsweise wird die Klebefolie und/oder die Deckfolie vor dem AndrQcken 
durch die Andriickrolle unter einem vorgegebenen Winkel zur Oberflache des 
Datentragers gehalten. um die Klebefolie beabstandet vom DatentrSger zu 
halten. und ein kontrolliertes AndrQcken ausschlieBlich im Bereich der An- 
drOckrolle sicherzustellen. Hierdurch wird erreicht. daB Lufteinschlusse zwi- 

25 schen der Klebefolie und der Oberflache des Datentragers und/oder zwischen 
der Klebefolie und der Deckfolie vermieden werden. 



GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden der Daten- 
trager und die AndrQckrolle relativ zueinander bewegt, um ein fortschreitendes 
Aufbringen der Klebefolie auf der Oberflache des Datentragers zu ermQgli- 
chen. VorteilhaftePA^eise wird dabei der Datentrager linear an der AndrQckrolle 
vorbeibewegt. und die AndrQckrolle wird vorteilhafterweise synchron mit der 
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Bewegung des DatentrSgers gedreht. urn die Klebefolie fortlaufend auf den 
Datentrdger zu drucken. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird auch durch eine Vorrich- 
tung zum Beschichten eines optisch lesbaren DatentrSgers mit einer ersten 
Laminierstation zum Aufbringen einer transparenten Klebefolie auf eine zu 
schutzende Oberflache des Datentragers und einer zweiten Laminierstation 
zum aufbringen einer transparenten Deckfolie geldst. Bei einer derartigen Vor- 
richtung werden die oben bezOglich des Verfahrens genannten Vorteile er- 
reicht. Insbesondere entfailt bei einer derartigen Vorrichtung die Gefahr der 
Beschadigung des Datentragers durch den Schleudervorgang. und ferner 
entfailt die aufwendige Aufbearbeitung und Entsorgung von abgeschleuderten 
Lackresten. 



Die Aufgabe wird ferner durch einen optisch lesbaren Datentrager gelost. der 
eine transparente Klebefolie und eine Deckfolie auf seiner datentragenden 
Oberflache aufweist. Die Kombination aus Klebefolie und Deckfolie fQhrt zu 
den schon oben genannten Vorteilen. Gemafi einer derzeitig bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erfindung 1st der Datentrager in einem Schutzgehause 
angeordnet. welches den Datentrager umgibt. Durch die Venwendung eines 
Schutzgehauses werden die mechanischen Anforderungen an die Kombinati- 
on aus Klebefolie und Deckfolie stark verringert. da diese keine starkeren 
Belastungen abhalten muR. sondem hauptsachlich als Schutzschicht gegen 
Verschmutzungen und chemikallsche EinflQsse dient. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
unter Bezugnahme auf die Figuren naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Vorrichtung zum Herstellen 
von optischen Datentragern gemaB der Erfindung; 

Fig. 2 eine schematische Anslcht von Teilen einer Laminierstation ge- 
mafi der vorliegenden Erfindung: 
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Fig. 3 eine Seltenanslcht einer alternativen AusfQhrungsform einer La- 

minierstation gemdfi der Erfmdung; 
Fig. 4 eine schematische Seitenansicht eines optischen DatentrSgers 

gem§B der Erfindung. 

5 

Figur 1 zeigt eine Vorrichtung 1 zur Herstellung eines optischen DatentrSgers 
mit wenigstens einer zu schQtzenden OberflSche. 

Die Vorrichtung weist eine Zufiihreinheit 3 fur die Zufuhrung eines optischen 
10 Datentragers 6. wie beispielsweise einer CD oder einer DVR. auf. Aus der 
ersten Zufuhreinheit 3 wird der Datentrager 6 zu einer ersten Laminierstation 
7 befordert. welche in grSSerer Einzeiheit unter Bezugnahme auf die Figuren 
2 und 3 beschrieben wird. In der Laminierstation 7 wird ein druckempfindli- 
ches Klebeband bzw. eine -folie. die als PSA-Tape bel<annt ist. auf die zu 
15 schQtzende Oberfiache des optischen DatentrSgers 6 aufgebracht. Dabei ist 
unter dem Begriff Klebeband bzw. -folie eine Schicht aus einem Kieber ohne 
Tragemiaterial zu verstehen. Die optischen Eigenschaften einer solchen Kle- 
berschicht lassen sich in der Regel genauer und besser kontrollieren. als die 
eines beschichteten Tragermaterials. Die Klebefolie weist abhSngig von dem 
20 daran angelegten Druck unterschiedliche AdhSsionseigenschaften auf. 

AnschlieBend wird der Datentrager 6 Ober eine Handhabungsvorrichtung 8 in 
eine zweite Laminierstation 9 befdrdert. In der zweiten Laminierstation 9 wird 
eine Schutz- oder Deckfolie auf die Klebefolie aufgebracht. Die zweite Lami- 
25 nierstation 9 ist im wesentlichen identisch zu der ersten Laminierstation 7, 
wobei der Hauptunterschied in der verwendeten Laminierfolie liegL Die in der 
zweiten Laminierstation aufgebrachte Deckfolie ist beispielsweise ein soge- 
nanntes PC-Tape, daB die fur einen Datentrager des DVR Typs erforderlichen 
optischen Eigenschaften aufweist. 



30 



Nach dem Auflaminieren der Deckfolie wird der Datentrager uber eine Hand- 
habungsvorrichtung 10 in eine QualitatsQberprQfungseinheit 11 beffirdert. 
Nach der Qualitatsuberprufung wird der Datentrager entweder auf einer 
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Sammelstation 12 fQr gute DatentrSger Oder auf einer Sammelstation 13 for 
defekte Datentrager abgelegt. 

Die Vorrichtung 1 ist in einem Reinraum angeordnet. In dem die jeweiligen 
Arbeitsschritte unter Reinstraumbedingungen durchgefiihrt werden kQnnen. 

Die Figuren 2 und 3 zeigen schematische Darstellungen einer Laminierstation 
7 gemaa der vorliegenden Erfindung. wobei die In Figur 2 und 3 gezeigten 
Laminierstationen zum Teil unterschiedliche Anordnungen der jeweiligen 
Bauteile aufweisen. In der folgenden Beschreibung der Laminierstationen ge- 
maS den Figuren 2 und 3 werden jedoch dieselben Bezugszeichen venwen- 
det, soweit identische bzw. gleichartige Bauteile betroffen sind. 

Die Laminierstation 7 weist eine Zufuhrrolle 22 auf. auf die eine bandfomiige 
Laminierfolie 23 aufgerollt ist. Die Laminierfolie 23 besteht aus insgesamt drei 
Folien. namlich einer Schutzfolie 24. einer Klebefolle 25. die eine Schicht ei- 
nes Klebers ohne Tragermaterial ist. und einer Tragerfolie 26. wie am besten 
in dem vergr6Berten Kreisausschnitt in Figur 2 zu erkennen ist Die Klebefolie 
25 weist Abschnitte 27 auf. die entsprechend der GreSe und Form einer zu 
beschichtenden Oberseite des DatentrSgers 6 ausgestanzt sInd. 

Die Laminierstation weist ferner eine Aufnahmerolle 28 auf. auf die Reste der 
Laminierfolie 23 nach eInem Lamlniervorgang aufgenommen werden. Zwi- 
schen der ZufQhrrolle 22 und der Aufnahmerolle 28 Ist die Laminierfolie 23 urn 
eine Vielzahl von Rollen 30 bis 38 gefuhrt, urn einen definierten Bewegungs- 
pfad der bandformigen Laminierfolie 23 zwischen den Rollen 22 und 28 vor- 
zusehen. Die jeweiligen Rollen 30 bis 38 sind um ihre jewellige Drehachse 
drehbar. und die Rollen 31 und 37 sind als sogenannte TSnzerrollen ausgebll- 
det. welche in Horizontalrichtung beweglich gelagert sind. um einen LSn- 
genausgleich der Laminierfolie 23 zwischen den Rollen 22 und 28 zu ermdgll- 
chen. Hierdurch konnen die Rollen 22 und 28 trotz diskontlnuierlicher Lami- 
nierzyklen. wie nachfolgend beschrieben wird. mit konstanter Geschwindigkeit 
gedreht werden. Die nicht benfitigten Telle der Klebefolie 25 konnen vorab. d. 
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h. vor dem Elnfiihren der Laminierfolie in die Laminierstation. z. B. bel der 
Herstellung der Laminierfolie. entfernt werden, oder sie kOnnen an der Folie 
verbleiben, urn eine gleichmSSige Dicke der Folie 23 Qber die gesamte Breite 
und Unge derselben. zumindest vor einem Laminiervorgang. sicherzustelien. 

Die Laminierfolie 23 ist um ein keilformiges Rakel 40 gefOhrt. an dem die La- 
minierfolie 23 scharf umgelenkt wird. um ein Abziehen der Schutzfolie 24 von 
der Laminierfolie 23 zu ermSglichen. so daS eine Seite der Klebefolie 25 zum 
Verkleben mit dem optischen Datentrager 6 freigelegt wird. Das Abziehen der 
Schutzfolie 24 ist am besten in Figur 3 zu erkennen. Die Schutzfolie 24 wird 
nach dem Abziehen auf eine nicht naher dargesteilten Rolle aufgerollt. An- 
stelle des keilformigen Rakels kann auch eine alternative Form einer Folien- 
Abzieheinrichturig verwendet werden. 

Nachdem die Laminierfolie 23 um das Rakel 40 gefuhrt ist. wird es unter ei- 
nem Winkel bezQglich einer Horizontalen um die tiefer liegende Rolle 33 ge- 
fQhrt, welche als Andruckrolle ausgebildet ist. Nach der Rolle 33 wird die La- 
minierfolie 23 um die Welle 34 gefuhrt. welche uber einen Motor 42 angetrie- 
ben wird. 

Dabei bewirkt eine Drehung der angetriebenen Rolle 34 eine entsprechende 
Drehung der AndrOckrolle 33 sowie einer nachgeordneten Rolle 35. die als 
reine FQhrungsrolle ausgebildet ist 

Die Laminierstation 7 weist einen ersten Sensor 45 auf. der mit der angetrie- 
benen Rolle 34 assoziiert Ist und In der Lage ist. Konturen der ausgestanzten 
Abschnitte 27 der Klebefolie 25 zu detektieren. Die Laminierfolie 23 wird Qber 
die angetriebene Rolle 34 in Langsrichtung hin und her gefahren. bis der Sen- 
sor 45 eine bestimmte Kontur des ausgestanzten Abschnitts 27. wie z. B. ein 
ausgestanztes Mittelloch. erkennt. Wenn der Sensor 45 das Mittelloch er- 
kennt. wird er durch Bewegung der Folie direkt Qber einer Kante des Mittel- 
lochs positioniert, wodurch eine genaue Ausrichtung des Abschnitts 27 be- 
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zQgllch der Rolle 34 und insbesondere der AndrQckrolle 33 in Ungsrichtung 
der Lamlnierfolie 23 erreicht wird. 

Die Laminierstation 7 weist ferner eine Auflage- und Transporteinheit 47 fur 
5 den 2u laminierenden Datentrager 6 auf. Die Auflage- und Transporteinheit 47 
bildet eine horizontale Auflage fur den Datentrager 6 und ist Qber geeignete. 
nicht naher dargestellte Bewegungsvorrichtungen in alle Richtungen bewegt 
bar. Ober einen versenkbaren Zentrierstift 48 wird eine genaue Ausrichtung 
des Datentragers 6 auf der Auflage- und Transporteinheit 47 sichergestellt. 

10 Der Stift 48 ist wShrend des Laminiervorgangs versenkbar. urn ihn nicht zu 
beeintrachtigen. Dies wird dadurch erreicht, daS er durch eine Feder mit rela- 
tiv geringer Federkraft nach oben in die in Figur 3 gezeigte Position gedruckt 
wird. Bei einem Druck von oben auf den Stift wird er entgegen der Federkraft 
nach unten gedrGckt. Alternativ kann der Stift auch Qber einen Zylinder oder 

15 einen IViotor bewegt werden. 



20 



Vor dem Laminieren des Datentragers 6 wird die Transport- und Auflageein- 
heit 47 in X-Richtung. welche der Ungsrichtung der Lamlnierfolie 23 ent- 
spricht. gegen einen Anschlag gefahren. Hierdurch wird sichergestellt. daft 
der DatentrSger 6 und der zuvor in LSngsrichtung ausgerichtete Abschnitt 27 
der Klebefolie 25 zueinander ausgerichtet sind. AnschlleSend wird die Trans- 
port- und Auflageeinheit 47 in Z-Richtung, die quer zur LSngsrichtung der La- 
mlnierfolie 23 veriSuft. hin und her gefahren. Ober ein der Transport- und 
Auflageeinheit 47 zugeordnetes Sensorpaar 60 wird eine Kontur. wie bei- 
2 5 spielsweise die Kontur eines i\^ittellochs. des ausgestanzten Abschnitts 27 der 
Klebefolie 25 detektiert. was eine seitliche Ausrichtung des Datentragers 6 
bezuglich des Abschnitts 27 ermoglicht. 

Nachdem der Datentrager 6 in oblger Weise sowohl in X-Richtung als auch in 
30 Z-Richtung bezuglich des Abschnitts 27 der Klebefolie 25 ausgerichtet ist. 
wird die Transport- und Auflageeinheit 47 in Y-Richtung hochgefahren. Nun 
wird die Rolle 34 Qber den Motor 42 angetrieben. was bewirkt. da& sich die 
Lamlnierfolie 23 in X-Richtung bewegt. Gleichzeitig und synchronisiert mit der 



Drehung wird die Transport- und Auflageelnheit 47 In X-Rlchtung bewegt. Da- 
bej kommt der Abschnitt 27 mit der zu schOtzenden Oberfiache des Datentr§- 
gers 6 in Kontakt und wird durch die AndrQckroile 33 so dagegen geprefit, daB 
sie an dem Datentrager 6 anhaftet und sich von der Tragerfolie 26 I6st. Durch 
5 die synchronisierte Bewegung der Antriebsrolle 34 mit der Transport- und 
Auflageeinheit 47 wird ein Abschnitt 27 der Klebefolie 25 zentriert auf den 
Datentrager 6 aufgebracht. so daB der Abschnitt 27 der Folie 25 die zu schQt- 
zende Seite des DatentrSgers 6 vollstandig abdeckt und nicht Qber den Rand 
vorsteht. Der AnpreBdruck der AndrQckroile wird Qber die Position der Trans- 

10 port- und Auflageeinheit 47 In Y-Richtung gesteuert. urn die Adhasionseigen- 
schaften der druckempfindlichen Klebefolie einzustellen. Alternativ kann na- 
turlich auch die AndrQckroile 33 in Richtung der Transport- und Auflageeinheit 
bewegt werden. Fur eine gute Einstellung bzw. einen guten Ausgleich des 
Anprelidrucks kann ein gefedertes Aufhangungssystem vorgesehen werden. 

1 5 Die Aufhangung kann Qber eine Feder oder einen Druckluftzylinder erfolgen. 

AnschlieBend wird der so mit dem Abschnitt 27 der Klebefolie 25 versehene 
Datentrager 6 Qber die Handhabungsvorrichtung 8. die beispielsweise einen 
Innenlochgreifer aufweist. von der Transport- und Auflageeinheit 47 entnom- 
20 men und zur zweiten Laminierstation 9 befordert. 

Ein neuer DatentrSger 6 wird auf die Transport- und Auflageeinheit 47 der 
Laminerstation 7 geladen. und der Vorgang wird wiederholt. Wie schon oben 
erwahnt. drehen sich die Rollen 22 und 28 kontinulerlich wShrend des ganzen 
25 Vorgangs. obwohl der Klebevorgang diskontinuierlich ablauft. Der daher er- 
forderliche Ungenausgleich der Laminierfolie 23 wird. wie schon erwahnt. 
Qber eine Horizontalbewegung der TSnzerrollen 31 und 37 erreicht. 

Die zweite Laminierstation 9 weist denselben Aufbau auf, wie die erste Lami- 
30 nierstation 7 und daher wird die zweite Laminierstation 9 nicht nSher be- 
schrieben. Die in der zweiten Laminierstation verwendete Laminierfolie weist 
im wesentlichen denselben Aufbau auf wie die Laminierfolie 23, mit der Aus- 
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nahme. dafi statt der Klebefolie 25 elne Schutz- oder Deckfolle. insbesondere 
ein PC-Tape vorgesehen ist. 

Obwohl die Lamlnlerfolien gemSB obiger Beschreibung jeweils drei Schichten 
5 namlich eine Schutzfolie 24. eine Klebe-/Deckfolie 25 und eine Tragerfolie 26. 
aufweisen. sei bemerkt. dafi eine Schutzfolie 24 nicht zwingend notwendig ist. 
Fails jedoch keine Schutzfolie 24 verwendet wird. sollten wenigstens die Rol- 
len 30 und 32 speziell beschichtet sein, urn ein Verkleben bzw. eine BeschS- 
digung der dann freillegenden Klebe-Deckfolie 25 an diesen Rollen zu verhin- 
10 dern. 

Alternativ konnten auch die Fuhrungsrollen. bis auf die Rolle 33. weggelassen 
werden. wobei in diesem Fall die Rollen 22 und 28 derart gesteuert werden 
mussen, daE eine Ausrichtung der Abschnitte 27 sowie eine mit der Trans- 
15 port- und Auflageeinheit 47 synchronisierte Bewegung der Laminierfolie 23 
erreicht wird. 

Anstelle der Sensoren 45 und 50 kdnnte auch ein einzelner Sensor, wie bei- 
spielsweise eine Kamera, fQr die obigen Ausrichtungsvorgange venwendet 
20 werden. 

Figur 4 zeigt eine schematische Seitenansicht eines erfindungsgemSBen Da- 
tentragers 6. der in der zuvor beschriebenen Weise hergestelit wurde. Der 
Datentrager weist eine PC-Scheibe mit einer DIcke von ungefShr 1.1 mm auf. 

25 Die PC-Scheibe weist eine datentragende Oberseite 62 auf. auf der die Kle- 
befolie 25. wie zuvor beschrieben. aufgebracht ist. Die Klebefolie 25 wird 
durch eine ungefahr 25 ^m dicke Kleberschicht gebildet. Auf der Klebefolie ist 
das PC-Tape 64 vorgesehen. das in der zuvor beschriebenen Art und Weise 
auflaminiert wurde. Das PC-Tape 64 besitzt eine Dicke von ungefahr 75 nm. 

30 Durch das PC-Tape 64 erhalt der Datentrager die erforderlichen optische Ei- 
genschaften fur elne DVR. Der Datentrager kann beispielsweise nach Art ei- 
ner Diskette innerhalb eines ihn umgebenden Gehause angeordnet sein, was 
die mechanischen Anforderungen an die Beschichtung stark verringert. 
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Die Erfindung wurde zuvor anhand bevorzugter AusfQhrungsbeisplele der Er- 
findung beschrleben. ohne jedoch auf die speziellen AusfQhrungsbeisplele 
beschrankt zu sein. Insbesondere ist die Erfindung nicht auf die zuvor ge- 
5 nannten Materiaiien und i\/Iaaangaben beschrSnkt. 
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PatentensprQcIhe 



1. Verfahren zum Beschichten eines optisch lesbaren Datentragers (6) 
bei dem eine transparente Klebefolie (25) auf eine zu schQtzende 

5 Oberflache des Datentragers (6) und anschliefiend erne transparente 

Deckfolie auf die Klebefolie aufgebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daa die Klebefo- 
lie (25) BUS einer Schicht eines Klebers ohne TrSgermaterial besteht. 

10 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet. daS die 
Deckfolie ein PC-Tape ist. 



Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Klebefolie (25) und/oder die Deckfolie wShrend 
Oder nach dem Aufbringen auf dem DatentrSger (6) von einer Tragerfo- 
lie (26) abgezogen werden. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch ge- 
kennzeichnet. daS vor dem Aufbringen eine Schutzfolie von der Klebe- 
folie (25) und/oder der Deckfolie abgezogen wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& die Form und GroBe der Klebefolie (25) und/oder der 
Deckfolie der zu schutzenden OberflSche des Datentragers (6) ent- 
spricht. 



Verfahren nach Anspruch 6. dadurch gekennzeichnet, daS der Form 
und GroBe des Datentragers (6) entsprechende Abschnitte (27) der 
Klebefolie (25) und/oder der Deckfolie auf der Tragerfolie (26) ausge- 
stanzt sind. 
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8. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge- 
kennzelchnet. daB die Klebefolie (25) und/oder die Deckfolie zentriert 
auf der zu schutzenden Oberflache des DatentrSgers (6) aufgebracht 
werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet. daB die Klebefo- 
lie (25) und der DatentrSger (6) vor dem Aufbringen zueinander ausge- 
richtet werden. 



10 10. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Klebefolie (25) und/oder die Deckfolie w§hrend 
dem Aufbringen uber eine sich drehende AndrQckrolle (33) auf den 
Datentrager (6) gedruckt werden. 

15 11. Verfahren nach Anspruch 10. dadurch gekennzeichnet. daB der An- 
preBdruck der AndrQckrolle (33) gesteuert wird. 



20 



12. 



Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Klebefolie (25) und/oder die Deckfolie vor dem 
AndrQcken durch die AndrQckrolle (33) unter einem vorgegebenen Wln- 
kel zur Oberflache des Datentragers (6) gehalten werden. 



13. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der DatentrSger (6) und die AndrQckrolle (33) relativ 
25 zueinander bewegt werden. 



Verfahren nach Anspruch 13. dadurch gekennzeichnet, daB der Daten- 
trager (6) linear an der AndrQckrolle (33) vorbei bewegt wird. 

Verfahren nach Anspruch 13 Oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 
AndrQckrolle (33) synchronisiert mit der Relativbewegung des Datentra- 
gers (6) gedreht wird. 
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Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Klebefolie (25) eine auf Druck ansprechende 
Klebefolie ist, deren AdhSsionseigenschaften abhSngig vom Anprefi- 
druck variieren. 

Vorrichtung zum Beschichten eines opttsch lesbaren DatentrSgers (6). 
mit einer ersten Laminierstation (7) zum Aufbringen einer transparenten 
Klebefolie (25) auf eine zu schQtzende OberflSche des Datentragers (6) 
und einer zweiten Laminierstation zum Aufbringen einer transparenten 
Deckfolie auf die Klebefolie (25), 

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet. daB die Fomi 
und GroBe der Klebefolie (25) und/oder der Deckfolie der zu schQtzen- 
den Oberflache des Datentragers (6) entspricht. 

Vorrichtung nach Anspruch 17 Oder 18. dadurch gekennzeichnet. daB 
der Fomn und Gr5Be der zu schutzenden OberflSche des Datentragers 
(6) entsprechende Abschnitte (27) der Klebefolie (25) und/oder der 
Deckfolie auf einer Tragerfolie (26) ausgestanzt sind. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 17 bis 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens eine der Laminierstationen (7) eine Ausricht- 
einheit zum Ausrichten der Klebefolie (25) mit der zu schOtzenden 
Oberflache des Datentragers (6) aufweist. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 17 bis 20. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB wenigstens eine der Laminierstationen (7) eine drehbare 
Andruckrolle (33) aufweist. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 17 bis 21, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB wenigstens einer der Laminierstationen (7) eine Einrich- 
tung zum Bewegen des Datentragers (6) und/oder der AndrQckrolle (33) 
aufweist. 
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23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet. daB die Ein- 
richtung wenigstens eine Linearbewegungseinheit (47) fur den Daten- 
trager (6) aufweist. 

5 

24. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 17 bis 23. gekennzeichnet 
durch eine Vorrichtung zum Abziehen einer Schutzfolie (24) von der 
Klebefolie (25) und/oder der Deckfolie. 

10 25. Vorrichtung nach einem der Anspruche 17 bis 24. dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Klebefolie (25) eine Schicht eines Klebers ohne TrS- 
germaterial ist. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspruche 17 bis 25. dadurch gekenn- 
15 zeichnet. dali die Deckfolie ein PC-Tape ist. 

27. Optisch lesbarer DatentrSger (6) dessen Datentragende Oberflache mit 
einer transparenten Klebefolie (25) und einer transparenten Deckfolie 
abgedeckt ist. 

20 

28. Datentrager nach Anspruch 27. dadurch gekennzeichnet, da& die Kle- 
befolie (25) eine Schicht eines Klebermaterials ohne TrSgermaterials 
ist. 

25 29. Datentrdger nach Anspruch 27 oder 28, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Deckfolie ein PC-Tape ist. 

30. Datentrager nach einem der Anspruche 27 bis 29, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Datentrager (6) in einem Schutzgehause angeordnet 
30 ist. 
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